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0

Caractérisation du produit (xp1§4.3.3)

Q0.1 — Quelle est I'unité fonctionnelle (UF) retenue pour la Fiche ?

Assurer une fonction de cloison sur 1000 m2 de paroi, pendant une annuité avec une isolation acoustique
aux bruits intérieurs correspondant a un indice d’affaiblissement Rw(C; Ctr) de
42(-2 ; -7) dBA.

Q0.2 — Quelle est la masse de produit nécessaire pour I’'UF (en indiquant aussi la masse
des produits complémentaires indispensables pour la mise en ceuvre de 'UF~ cf. 3.3) ?

La cloison de distribution 98/48 est composée :

e de 2 plaques de platre BA13 de chaque cété soit 4 plaques de platre,
d’armatures métalliques en acier galvanisé fortement allié,

de vis de fixation des plaques sur 'armature,

d’enduit,

de bandes en papier.

Durée de vie typique : 50 ans.

Le flux de référence de 'Analyse de Cycle de Vie (ACV) de la cloison de distribution 98/48 est 1 000 m2 de
cloison et correspond a:

e 80 m?de plaques BA13 (4*1000 m* /50)seit 728 kg,
e 49 m d’ossatures métalliques (2 470.4 m /50) soit 28 kg;
e 320 vis (161028 vis /50),

e 16 kg d’enduit sec (800'g.* 1 000 m2/50),

e 7.8kgdeau (384 g * 1 000 m?/50),

e 1.334 kg de papier (66.7 kg/ 50).

Q0.3 — Quelles sont les caractéristiques techniques utiles non contenues dans la
définition de I'UF ?

La cloison de distribution 98/48 est'apte a recevoir tout type de revétement (papier, peinture, faience, etc)

Les données d’inventaire de cycle de vie qui sont présentées en réponse
auxquestions 2.1 a 2.3 ont été calculées pour I'unité fonctionnelle définie

en Q0.1
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1

Contribution du produit aux impacts environnementaux
et sanitaires d'un ouvrage (xr2)

Toutes les données fournies dans ce chapitre ont été calculées ou évaluées conformément a la
partie 2 de la norme expérimentale XP P01 010 a partir des informations détaillées contenues dans
les chapitres 2 et 3 ci-apreés.

1.1. Indicateurs d'impacts environnementaux

N° Impact environnemental Valeur — Unité
par UF" par m” de
produit‘z’
1 Consommation de ressources énergétiques 4592 MJ 230 MJ
2 Consommation de ressources non énergétiques © 768449 38 kg
3 Consommation d'eau 2102 | 105 |
Valorisés 2.5 kg 0.13 kg
Déchets dangereux 0.57 kg 0.03 kg
) Déchets non dangereux 13 kg 0.65 kg
4 |Dechets Eliminés |(DIB)
solides Déchets inertes 821 kg 41 kg
Déchets radioactifs “ 0.015 kg 0.0008 kg
5 Changement climatique 261 kg €q. CO2 13 kg €qg. CO2
6 Acidification atmosphérique 0.63 kg éq. SO2 |0.03 g éq. SO2
7 Pollution de l'air 39034 m3 1952 m?
8 Pollution de l'eau 71 m? 4 m?
9 Pollutiondes sols Sans objet
10 DRestruction della couche d'ozone stratosphérique Sans objet
11 Formation d'ozone photochimique Sans objet
12 Atteinte a'la biodiversité Sans objet

(1
(2
(3
(4

Les valeurs sont exprimées pour I'unité fonctionnelle, donc pendant une annuité

Les valeurs sont exprimées pour 1 m? pendant la durée de vie totale

Cet indicateur est la somme des différentes ressources non énergétiques consommeées c.f. 2.1.1
Dus majoritairement a la production francaise d'électricité

~— — ~— ~—
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1.2 Données relatives a la contribution du produit a la maitrise des
risques sanitaires et du confort

1.2.1. Contribution a la maitrise des risques sanitaires

13 Contribution a la qualité sanitaire des Sans objet
espaces intérieurs

14 Contribution a la qualité sanitaire de I'eau| Sans objet

1.2.2. Contribution au confort

Les caractéristiques de'la cloison nue
impliquées dans I'évaluation du confort
hygromeétrique sont celles des plaques de
platre quila,constituent.

15 Confort hygrothermique

La résistance a la diffusion de la vapeur d’eau
de la plaque de platre BA13 est égale a
0.74x10° m?.s.Pa.kg™ ( Régles ThU du
CSTB).

16 Confort acoustique Le facteur d’isolation de la cloison nue au bruit
aérien est Rw(C ; Ctr) = 42(-2 ; -7).

17 Confort visuel Sans objet

18 Confort olfactif Sans objet
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produit

2 Caractéristiques environnementales intrinseques du

2.1.Consommations des ressources naturelles (xpP1§5.1.1)

1Q2.1.1 — Quelle est la consommation des ressources naturelles (rapportée a I'UF), ?

1 - Ressources naturelles énergétiques et indicateurs énergétiques (XP1 § 5:2.1)

Flux Unites Production | Transport Mise en Vie en Finde vie Total

e = | \par année y pour laDVT
Consommation de ressources énergétiques
Bois (matiére) kg 1.6 1.6 81
Bois (énergie) kg 2.1 4.0 6.1 303
(r) Charbon kg 31| 00064 24 QL 27| 1333
(1) Lignite kg 0.15 0043 0.19 26
(r) Gaz Maturel (matiére) kg
(1) Gaz Naturel (srvergie) kg 53| Woms4 Y 4 0.014 56| 2809
(1) Pétrole (matiére) kg 0.0035 00035 018
{r) Pétrole (énergie) kg 6.2 440 3.4 0.59 14 708
(r) Uranium (U) ko 00010 0.0011] 0.053
Indicateurs énergetiques
Energie Primaire Totale s 317 172 1223 25]  4592] 229587
Energie Renouvable MJ 129 0.11 90 0.014 220 10 978
Energie Non Renouvable . My 3041 4172|1133 25| 4371 218568
Energie Procédé T m 3115 172 1166 25| 4478] 223904
Energie Matiére MJ 56 0.0021 57 114 5680
Electricité KWh 65|  0.15 5.8 0.018 71| 3542

Commentaires

poussieres.

de la lignite ou du pétrole.

- Les indicateurs énergétiques doivent étre utilisés avec précaution car ils additionnent des énergies
d'origine différente qui n'ont pas les mémes impacts environnementaux (cf. flux élémentaires).

Le gaz naturel est la seconde ressource non renouvelable consommée, la premiére étant le zinc, voir page 9. le gaz
naturel est utilisé lors de I'étape de production pour la calcination et le séchage des plaques. Cette source d’énergie
a été utilisée dans I'objectif de diminuer les impacts dans l'air tels que 'effet de serre et les émissions de

Le charbon, la\lignite, le pétrole et une fraction du gaz naturel sont consommeés en vue de produire de I'énergie
(électricité) et lesyconsommables. La production de la plaque de platre ne consomme pas directement du charbon,
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2 - Ressources naturelles non énergétiques (XP1 § 5.2.2)

Flux Unités Production | Transport | Mise en Vieen | Finde vie Total
Fve suvee par année | pourlaDVT
Consommation de ressources non énergétiques
{r) Antimoine (Sb) kg
{r) Argent (Ag) kg
(r) Argile kg 0.033 0.086 0.12 6.0
(r) Arsenic (As) kg
{r) Bauxite (AI203) kg 0.081
(r) Bentonite kg 0.0080
{r) Bismuth (Bi) kg
(r) Bore (B) kg
{r) Cadmium (Cd) kg
{r) Calcaire (CaCO3) kg 0.44) 0.0011 99
(r) Carbonate de Sodium (Na2CO3) kg
(r) Chlorure de Potassium (KaCl) kg 0.24
{r) Chiorure de Sodium (NaCl) kg -0.068 0.049
{r) Chromes (Cr) kg
(r) Cobalt (Co) kg
{r) Cuivre (Cu) kg
(r) Dolomite (CaC03.MgC03) kg 0.6 0.60 30
(r) Etain (Sn) kg
(r) Feldspath kg
(r) Fer (Fe) kg 8 52 53 2635
{r) Fluorspar (CaF2) k;
{r) Gravier kg 0.0 0.0029 0.019 0.96
(r) Gypse (CaS04, 2H20) kg 71 698 34 885
{r) Lithium (Li)
{r) Kaolin (A1203.28i02.2H20)
(r) Magnésium (Mg) 0.011 0.011 0.54
{r) Manganése (Mn) 0.0088
{r) Mercure (Hg) kg
{r) Molybdéns (Mo) kg

Note : Les valeurs nég
quantité est éc isée

que la matiere est fabriquée en temps que coproduit. Ainsi, cette
e classique de production.
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Flux Unités Production | Transport Mise en Vie en Fin de vie Total
Ehvie Rl par année | pour laDVT
(r) Nickel (Ni) kg
{r) Or {Au} kg
{r) Palladium (Pd) kg
() Perlite (Si02) kg
(r) Platine (Pt) kg
{r) Plomb (Pb) kg 0.0013
{r) Rhodium (Rh) kg
(r) Rutile (TiO2) kg
(1) Sable kg 0.021 Y0.022 1.1
{r) Soufre (S} kg 0.089 0.021 I 0.14 55
{r) Sulfate de Baryum (BaS04) kg 0.085 Q085 43
{r) Titane (Ti) kg
(r) Tungsténe (W) kg
(r) Vanadium (V) kg
(1) Zinc (zn) ka 130 N N oos 85
{r) Zirconium (Zr) kg _‘_ —‘ 4
Mais kg
Pomme de terre kg
Matiéres végétales non spécifiées (total) kg
Matiéres animales non spécifiées (total) kg
Produits intermédiaires non remontés (total) kg 43 _0_0030 O,Da\ y 4.4 219

Commentaires

Selon le Bureau des Mines américain, étant donnée la taille des gisements existants de gypse dans le monde,
ce dernier n’est pas considéré comme étant unelressource non renouvelable.

Les plaques de platre utilisées dans la,cloison de distribution 98/48 ne sont pas toutes fabriquées a partir du
gypse naturel. Une partie de ces plaques est produite a partir du gypse recyclé issu de la désulfuration des

fumées des centrales électriques thermiques (consigné dans le flux « Matiére Recup. (flux inter.) :

Minérale »).

La principale ressource non renouvelable consommeée lors du cycle de vie de la cloison est le zinc. Celui-ci
est consommé pour galvaniser, les ossatures métalliques. Cette consommation est comptabilisée a I'étape de
mise en ceuvre, voir*Annexe [,°C, Définition du systeme ACV".
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3 - Consommation d'eau (XP1 § 5.2.3)

Flux Unites Production | Transport Mise en Vie en Fin de vie Total

ceuvre aeuvre —
par annee | pour laDVT

Consommation d'eaux

Eau Consommée (total) litre 1275 17 807 25 2102 105079
Eau: Lac litre

Eau: Mer litre 0.0045 0.020 0.025 1.2
Eau: Nappe Phréatique litre 503 503 25142
Eau: Origine non Specifiee litre 225 17 807 2.5 1051 52 562
Eau: Riviére litre 545 27271
Eau: Réseau (potable) litre 1.9 0.11 102

Commentaires

L’eau est essentiellement consommée a 'étape de production de la plaque de
pour les ossatures métalliques. La consommation d'eau relative a I'acier est com
voir "Annexe |, C Définition du systéme ACV".

i, qu’'a la production de I'acier
s

de mise en ceuvre,

Les principales sous-étapes de production de la plaque consommatrices u sont la fab
des sites, la production du carton et la production de I'énergie.

ion de la plaque au niveau
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4 - Consommation d'énergie récupérée, de matiére récupérée (XP1 § 5.2.4)

Flux Unites Production | Transport Mise en Vie en Fin de vie Total

elvre Suyre par année | pour laDVT
Consommation de matiéres et d'énergies récupérées
Energie Récup. (stock) MJ
Matiére Recup. (stock): Total kg 39 0.0033 2.4 42 2 085
Matiére Récup. (stock): Acier kg 0.0052 0.0033 2.4 2.4 121
Matiére Récup. (stock): Aluminium kg
Matiere Recup. (stock): Metal (non specifie) kg
Matiére Récup. (stock): Papier-Carton kg 39 y 39 1963
Matiére Récup. (stock): Plastique kg
Matiére Récup. (stock): Calcin kg
Matiere Reécup. (stock): Biomasse kg Q y
Matiére Récup. (stock): Minérale kg
Matiére Récup. (stock): Non spécifiée kg 0.0018 0.0018 0.092
Energie Recup. (flux inter.) MJ
Matiére Récup. (flux inter.): Total kg 1.9 A i 1.9 96
Matiére Récup. (flux inter.): Acier kg
Matiére Récup. (flux inter.): Aluminium kg
Matiere Récup. (flux inter.): Métal (non specifie) kg A
Matiére Récup. (flux inter.): Papier-Carton kg 1.9 1.9 g6
Matiére Récup. (flux inter.): Plastique kg
Matiere Recup. (flux inter.): Biomasse kg
Matiére Récup. (flux inter.): Calcin kg \ \ V (I
Matiére Récup. (flux inter.): Minérale kg 68 68 3 392
Matiere Recup. (flux inter.): Non specifiee kg

Commentaires

Les principales matiéres récupérées, dansilescadre de la fabrication de la plaque de platre, sont :

le gypse issu de la désulfuration des fumées des centrales électriques thermiques ;
les vieux papiers recyclési@niearton pour la plaque de platre.
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Q2.1.2 — Quels sont les espaces naturels transformés (rapportés a I'UF) :

Note : La consommation d’espace naturel est exprimée en m?.an (métre carré an). Il s aglt de multiplier la surface
occupée par sa durée d’occupation. Par exemple dans le cas d’'un terrain de 50 m? occupé pendant 4 ans la
consommation d'espace est égale a 50x4 soit 200 mZ.an. De méme, dans le cas d'un terrain de 100 m? occupé
pendant 2 ans la consommation d’espace est égale a 100x2 soit 200 mZ.an.

Le principal objectif de cette unité est de prendre en compte les deux dimensions, surface et temps. Cette
méthode de comptabilisation considere que les consommations d’espace des deux terrains Ilstes ci-dessus sont
équivalentes : occuper un terrain de 50 m? pendant 4 ans revient a occuper un terrain de 100 m? pendant 2 ans.

Les principaux espaces consommeés liés a l'unité fonctionnelle sont :

e les carrieres pour I'extraction du gypse ;

e les espaces sur lesquels sont construites les usines de production ;
¢ les décharges pour la fin de vie de la cloison.

Extraction du gypse

L’évaluation de consommation d’espace naturel pour les carrieres se basé sur la notion, d’espace en
dérangement. L’évaluation intégre les consommations d’espace des carriéres a“ciel ouvert et des carriéres
souterraines.

Pour une tonne de gypse la surface en dérangement est égale a 0.60 m .an.

Pour 1000 m? de cloison la surface en dérangement est égale a 21.6 fn’.an.

La durée de vie de la cloison est égale 50 ans. Ainsi, la consommation d'espace rameneée a l'unité fonctionnelle
est égale a 21.6/50.

La consommation d'espace naturel a I'étape d'extraction zdu gypseiramenée a l'unité fonctionnelle est égale a
0.432 m”“.an

Avant exploitation, les terrains des carriéres étaient principalement recouverts de boisements et de terres
agricoles. Aprés exploitation, les carriéres sont réaménagées principalement en espaces verts naturels et en
terres agricoles. Des cas particuliers peuventexister tels'que les reservoirs d’eau. Ce réaménagement est prévu
des l'ouverture de la carriére et est discuté au casipar cas'avec le Préfet et les riverains afin d’identifier la solution
la plus adéquate.

Qualité des données fournies : Les données ont été collectées auprés des industriels membres du Syndicat
National des Industries du Platre;et.sont représentatives de plus de 85% du gypse extrait des carriéres, utilisé en
France.

Usines de production

Concernant les usines de fabrication, la surface occupée ramenée a 1000 m2 de cloison est égale a 7.32 mZ.an.
Avant la construction des usines, les terrains étaient principalement des zones industrielles et des terres
agricoles. Le devenir\du terrain est actuellement méconnu. En effet, 'activité est pérenne. Sa cessation n'est pas
envisagée.

La durée de vie'de, la cloisoniést égale a 50 ans. Ainsi, la consommation d'espace ramenée a |'unité fonctionnelle
est égale a 7.32/50.

La eonsommation d'espace naturel a I'étape de production ramenée a l'unité fonctionnelle est éqgale a
0.1464 m*.an

Qualité des données fournies : Les données ont été collectées auprés des industriels membres du Syndicat
National des Industries du Platre et sont représentatives de, pratiquement, la totalité de la production de plaque
BA13.

Mise en décharge

La surface nécessaire d'une décharge de classe lll de type F (GUIDE TECHNIQUE RELATIF AUX
INSTALLATIONS DE STOCKAGE DES DECHETS INERTES) pour enfouir 1000 m? de cloison sans prendre en
compte les ossatures métalliques est égale a 456 m.an.

La durée de vie de la cloison est égale a 50 ans. Ainsi, la consommation d'espace ramenée a |'unité fonctionnelle
est égale a 456/50.
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La consommation d'espace naturel & I'étape de production ramenée a l'unité fonctionnelle est égale & 9.12 m*.an

Détail du calcul :

En fin de vie, la plague de platre est mise en décharge de classe lll de type F (GUIDE TECHNIQUE RELATIF
AUX INSTALLATIONS DE STOCKAGE DES DECHETS INERTES). La hauteur d’enfouissement nette est égale
a 5.5 m. En effet, la hauteur d’enfouissement totale est égale a 6 m. Les déchets de classe Il de type F (GUIDE
TECHNIQUE RELATIF AUX INSTALLATIONS DE STOCKAGE DES DECHETS INERTES) sont enfouis avec
des terres inertes. La hauteur totale de ces terres est égale a 0.5 m.

Le volume total de 1000 m? de plaque BA13 est égal a 12.5 m® ( 12.5 mm x 1000 m?).

La surface pour enfouir un tel volume est égale a 2.27 m? (12.5/5.5). La durée d’exploitation d’une décharge est
égale a 50 ans. Ainsi, la consommation d’espace est égale 114m?.an (2.27 x 50).

1000 m? de cloison contient 4 x 1000 m? de plague. Ainsi, la surface est égale a 456 mZan (1144¢4).

Conclusion
La consommation totale d'espace naturel est la somme des trois principales consommations,d'espace.

La consommation d'espace naturel ramenée a l'unité fonctionnelle estéqgale a 9.7 m*.an

Q2.1.3. En quoi la préoccupation de pollution de l'air et de I'eau est-elleplus ou moins
satisfaite par la contribution du produit a la maitrise de la, consommation des
ressources naturelles ?

Sans objet

Q2.1.4. En quoi la préoccupation des déchets est-elle plus ou moins satisfaite par la
contribution du produit a la maitrise de la consommation des ressources naturelles ?

Sans objet

Q2.1.5. - En quoi la préoccupation de confort est-elle plus ou moins satisfaite par la
contribution du produit a la maitrise de la consommation des ressources naturelles ?

Sans objet

Q2.1.6.- En quoi la préoccupation de santé est-elle plus ou moins satisfaite par la
contribution du produit a la maitrise de la consommation des ressources naturelles ?

Sans objet

Q2.1.7.- En"quoi:la préoccupation de qualité technique est-elle plus ou moins satisfaite
par la contribution du produit a la maitrise de la consommation des ressources
naturelles 2

Sans objet
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2.2. Emissions dans I’environnement (eau, air et sol) (xP1§5.1.2)

Q2.2.1 Quelles sont les émissions atmosphériques hors étapes mise en ceuvre et vie en
ceuvre (rapportées a I’'UF) ? (XP1 § 5.3.1)

Flux Unités Production | Transport | Mise en Vieen | Fin de vie Total

e e i par année | pourlaDVT
Emissions dans l'air
{a) Dioxyde de Carbone (CO2) g 154 401 13 083 1927 252 586)12629 276
{a) Méthane (CH4) g 294 20 29 324 16 225
{a) Monoxyde de Carbane (CO) q 77 34 5.0 1282 B4 079
(a) Oxydes de Soufre (S0x en tant que S02) g 199 5.7 084 343 17 128
(a) Oxydes d'Azote (NOx en tant que NO2) g 161 155 23 368 18 382
{a) Protoxyde d'Azote (N20) g 2.1 i P 0.25 N 43 217
{a) Ammoniaque (NH3) g 13 4 13 668
{a) Poussiéres (non spécifices) g 63 9.0 13 151 7 547
{a) COV (Composés Organiques Volatiles) g
(a) Hydrocarbures (non spécifiés) g .15 0.0028 1.8 a7
(a) Hydrocarbures (non méthaniques) g 134 46 6.7 196 9 807
{a) HAP (non spécifiés) g 0.021 \ - - 0.022 1.1
(a) Hydrogéne Sulfureux (H2) 9 0.87] 0,001 3% 0.93 46
(a) Acide Cyanhydrique (HCN) g 0.0099
(a) Acide Chloridrique (HCI) aq 2.6 0012 0.0016 27 137
(a) Composés chlorés inorganiques (en Cl) g 0.025
{a) Composés chlorés organiques {en Cl} g
{a) Composés chlorés non spécifiés {en Cl) g -
{a) Acide Fluorhydrigque (HF) _ g 0.11 - 0.12 6.0
(a) Composés fluorés inorganiques (en F) g 0.0011 0.0011 0.057
{a) Composés fluorés organiques (en F) a
(a) Composés fluorés non spécifiés (en F) g
(a) Composés halogénes {non spégifiés) a 0.014 0.015 0.75
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Flux Unités Production | Transport Mise en Vie en Fin de vie Total
e RER par année | pourlaDVT

{a) Antimoine et ses composés (en Sb) g 0.0049
(a) Arsenic et ses composés (en As) g 0.0030 0.0031 0.16
(a) Cadmium et ses composés (en Cd) g 0.0053 0.0058 0.29
(a) Chrome et ses composés (en Cr) g 0.0039 0.0041 0.20
(a) Cobalt et ses composés (en Co) a 0.0053 0.0056 0.28
(a) Cuivre et ses composés (en Cu) g 0.0088 0.0092 0.46
(a) Etain et ses composés (en Sn) g 0.0016
{a) Manganése et ses composeés (en Mn) g 0.013 0.013 0.64
(a) Mercure et ses composés (en Hg) g 0.037
(6) Nickel et se3 Gomposés (en N) g 0.10 0.0030 ' Y 5.5
{a) Plomb et ses composes (en Pb) g 0.015, 0.0011 | O.U% 0.82
{a) Sélénium et ses composés (en Se) g 0.0035 ' [ 1N 0._0036 0.18
{a) Silicium et ses composés (en Si) g 0.74, 0.0016 ' ] _0.76 y 38
(a) Tellure et ses composés (en Te) a v v

{a) Vanadium et ses composés (en V) g 0.41 0.012 0.0017 ) | 0.42 21
{a) Zinc et ses composeés (en Zn) g 0.12 0.50 0.074 y 0.76 38
() Wetoux (nom spécifiée) 9 0.94 0.0027| A Y A 49

NOTE 1 : Concernant les émissions radioactives, ce tableau sera ecomplété dés que’la transposition
de la directive européenne Euratom sur les émissions radioactives ‘sera publiées

Commentaires

Les émissions dans l'air directement associées aux sites de production sont celles de dioxyde de carbone, monoxyde de
carbone, oxydes de souffre, oxydes d’azote et de poussieres.

D’une fagon générale les émissions atmosphériques‘associées \aux étapes de transport et de fin de vie sont uniquement
dues a la production et a la combustion du gasoil consommeipour le transport.

Note : Le pourcentage des émissions danslair des étapes « mise en ceuvre » et « vie en ceuvre » n’est pas présenté
dans cette rubrique. Ainsi, le total des différents\pourcentages est inférieur a 100%. Les émissions dans I'air des étapes
« mise en ceuvre » et « vie en celVremsont commentées en Q.2.2.2.

Le dioxyde de carbone fossile CO,: Les émissions de dioxyde de carbone fossile sont égales a 253 kg. Elles se
répartissent de la fagon suivante:;

e 61% dus a I'étape de production des plaques ;

e 5% dus a I'étape de transport des plaques ;

e 1% d0 afétape'de fin de vie.

Les poussiéres : Lesiémissions de poussieres sont égales a 151 g. Elles se répartissent de la fagon suivante :
o 42%.dus a I'étape,de production des plaques ;
e 6% dus a l'eétapeide transport des plaques ;
e 1% daa I'étape de fin de vie.

Les oxydes d’azote NO, : Les émissions d’oxydes d’azote sont égales a 368 g. Elles se répartissent de la fagon
suivante :

*  44% dus a I'étape de production des plaques ;

e 42% dus a I'étape de transport des plaques ;

e 6% dus a I'étape de fin de vie.
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Les oxydes de soufre SO, : Les émissions d’'oxydes de soufre sont égales a 343 g. Elles se répartissent de la fagon

suivante :

e 58% dus a I'étape de production des plaques ;
e 2% dus a I'étape de transport des plaques.

Méthane CH, : Les émissions de méthane sont égales a 324 g. Ces émissions sont majoritairement dues aux fuites lors
du transport du gaz naturel depuis le gisement vers son lieu de consommation.

Métaux et hydrocarbures : Les émissions de métaux et d’hydrocarbures sont uniquement dues a la production d’énergie
consommeée pour la fabrication de la plaque de platre et des matiéres premiéres.

Note : Substitution du fioul lourd par le gaz naturel

Le tableau ci-dessous indique les émissions dans l'air, au niveau de la chaudiére, lors d’'une combustion de 1 kg de fioul

lourd et de 1 kg de gaz naturel.

Fioul lourd | Gaz naturel
Combustible kg 1 1
PCl MJkg 41 45
Co: q 3198 2 BoS
NG, g 712 1.05
S0, ¢ 27 0.0z
Poussiéres q 0.580 0.005

Le tableau ci-dessous indique les émissions dans l'air au niveau de\la chaudiérépainsi que les émissions depuis
I'extraction des combustibles jusqu’a la production de chaleur. Les €missions sont ramenées a 1 MJ PCI. Le tableau
fournit également les réductions d’émissions dues a 'emploidu gaz'naturel.

Chaudiére Depuis 'extraction Réduction
Fioul lourd | Gaz naturel| Fioul lourd | Gaz naturel| Chaudiére Depuis
I'extraction
Co: q 73 B0 83 B1 -23% -31%
NGO, g 0174 hO23 0.1g82 0.031 -87 % -83%
S0, ¢ 18555 0.0005 1.2540 0.0145 -100% -H9%
Poussiéresd) 0.0215 0.0001 0.0550 0.0015 -100% A7 %

Qualité des données fournies :
sources :

Laboratorium fur Energiesysteme ETH, Zurich, 1996 Teil 1, Erdol Page 219-220

calcul des réductions :

Soient Xfet Xg lesiémissions associées respectivement au fioul lourd et au gaz naturel. La réduction est calculée de la

maniére suivante : (Xg — Xf)/Xf.
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Q2.2.2 Quelles sont les émissions atmosphériques utiles a la maitrise des risques sanitaires
(rapportées a I’'UF) ? (XP1 § 5.3.2 et XP2)

Flux Unités Mise en Vie en Observations et commentaires
ceuvre ceuvre

Emissions dans l'air

(a) Dioxyde de Carbone (C02) g 83175

(a) Méthane (CH4) g £.3

(a) Monoxyde de Carbone (CO) <} 1166

(a) Oxydes de Soufre (SOx en tant que SO2) g 138

(a) Oxydes d'Azote (NOx en tant que NO2) g 29

(a) Protoxyde d'Azote (N20) g 0.26

(a) Ammoniaque (NH3) g 0.035

(a) Poussiéres (non spécifiées) g 78

(a) COV (Composés Organiques Volatiles) g

(a) Hydrocarbures (non spécifiés) g 1.8

(a) Hydrocarbures (non méthaniques) g 9.7

(a) HAP (non spécifiés) g

(a) Hydrogéne Sulfureux (H2S) g 0.056

(a) Acide Cyanhydrique (HCN) g

(a) Acide Chiloridrique (HCI) g 0.12

(a) Composés chlorés inorganiques (en Cl) 5]

(a) Composés chlorés organiques (en Cl) g

(a) Composés chlorés non spécifiés (en Cl) g

(a) Acide Fluorhydrique (HF) g 00077

(a) Composés fluorés inorganiques (en F) g

(a) Composés fluorés organiques (en F) g

(a) Composés fluorés non spécifiés (en F) g

(a) Composés halogénés (non spécifiés) g
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Flux Unités Mise en Vie en Observations et commentaires
ceuvre ceuvre

(a) Antimoine et ses composés (en Sb)

(a) Arsenic et ses composés (en As)

(a) Cadmium et ses composés (en Cd)

(a) Chrome et ses composés (en Cr)

(a) Cobalt et ses composés (en Co)

(a) Cuivre et ses composeés (en Cu)

(a) Etain et ses composés (en Sn)

(a) Manganeése et ses composés (en Mn)

(a) Mercure et ses composés (en Hg)

0.0017

(a) Nickel et ses composés (en Ni)

(a) Plomb et ses composés (en Pb)

(a) Sélénium et ses composés (en Se)

0.021

(a) Silicium et ses composés (en Si)

(a) Tellure et ses composés (en Te)

0.0037
0.067
0.042

(a) Vanadium et ses composés (en V)

(a) Zinc et ses composés (en Zn)

Q@ | | e | e | e e e |u| (e u| e v | e u e

(a) Métaux (non spécifiés)

Commentaires

Les émissions mentionnées ci-dessus ne participent pas aux impacts sanitaires des opérateurs et des
habitants. Ces émissions sont principalement dues a la productioft des ossatures métalliques utilisées a I'étape
de la mise en ceuvre.

Les émissions dans l'air a I'étape de mise en cedvre, sont principalement dues a la production des vis et des ossatures.

Le dioxyde de carbone fossile CO, : Les émissions de dioxyde de carbone a I'étape de mise en ceuvre représente
33% des émissions totales durant le cycle de vie du produit.

Les poussiéres : Les émissions de poussieres'a I'étape de mise en ceuvre représentent 51% des émissions totales
durant le cycle de vie du produit.

Les oxydes d’azote NO, :les.émissions d’oxydes d’azote a I'étape de mise en ceuvre représentent 8% des émissions
totales durant le cycle dée vie du produit.

Les oxydes de soufre SO, : Les émissions d’oxydes de soufre a I'étape de mise en ceuvre représentent 40% des
émissions totales,durant le cycle de yie du produit.
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(rapportés a I’'UF)? (XP1 § 5.3.3)

Q2.2.3 Quels sont les rejets dans I’eau hors étapes mise en ceuvre et vie en ceuvre

Flux Unites Production | Transport Mise en Vie en Fin de vie Total

kL _ parannée | pourlaDVT
Rejets dans l'eau
{e) DCO (Demande Chimique en Oxygéne) (] 352 0.59 8.2 451 22 548
(e) DOBS5 (Demande Biochimigue en Oxygéne) g 133 0.018 1.9 152 7 581
{e) Sulfate (SO4--) g 102 3.4 17 165 8 252
(e) Matiére en Suspension (non spécifiée) g 135 0.100 2.3 161 8 066
{e) Cyanure (CN-) g 0.0060 0.054 25
(e} Hydrocarbures ( non specifies) g 26 6.1 1.5 37 1868
{e) HAP (non spécifiés) g 0.0076 0.0051 —-_(J,O1 4 _0_72
{e) Composés azotés (non spécifies, en N) g 3.3 0.56 0.082 _98' y 491
(e) Composés phosphorés (non spécifiés. en P) g 0.69 0.0017 0.75 37
(e) Composés fluorés inorganiques (en F) g 1.9 0.0042 2.6 131
(e) Composés fluorés arganiques (en F) d
(e) Composés fluorés (non spécifiés, en F) g
{e) Composes chlores inorganiques (en Cl) g 1218 204 30 1922 76114
(e) Composeés chlorés organiques (en Cl) g 0.0067 0.0067 0.34
(e) Composés chlorés (non specifies, en Cl) g 2.4 0.0035 2.5 123
(e) Composés organiques halogénés adsorbales g 0.0012 0.74 37
(e) Composés halogénés g 0.058 0.039 0.0058 0.11 54
(e) Composés soufrés (non spécifiés, en tant que S) g 34 12 56 60 2 996
(e) Matiéres dissoutes non spécifiées g 31 0.020 0.0028 3.4 170
(e) Matiéres dissoutes organiques g 0.0045 0.0070 0.35
(e) Matiéres dissoutes inorganiques g 23_7 138 20 424 21191
(e) Aluminium et ses composes (en Al) g —095_ 0.0024 0.048 1.3 64
{e) Arsenic et ses composés (en As) . g 0.0057 0.0038 0.019 0.94
(e) Cadmium et ses composés (en Cd) ] 0.013 0.0094 0.045 22
{e) Chrome hexavalent {en Cr} q 0.016
(e) Chrome et ses composés (en Cr) d 0.087 0.055 0.28 14
(e) Cuivre et ses composés(en Cul) g 0.065 0.047 0.22 1
{e) Etain et ses composes (en SNT g N g
(e) Fer et ses composes (en F:) A g 15 0.050 0.20 3.0 151
{e) Mercure et ses coffiposés (:‘1 Ha) y g 0.0025 0.0019] 0.0089 0.44
(e) Nickel et ses composési(en Ni) g 0.68 0.53 2.5 125
(e) Plomb et ses composés (en Pb) q 0.090 0.048 0.28 14
{e) Zinc et ses composes (EfZn) ] 0.066| 0.0017 0.031 0.40 20
() Métaux (non spécifiés) g 14 3.4 0.51 19 945
(e) Eau rejetée A litre 423 0.68 0.10 966 48 324

Commentaires

Note : Le pourcentage des rejets dans I'eau des étapes « mise en ceuvre » et « vie en ceuvre » n’est pas présenté dans
cette rubrique. Ainsi, le total des différents pourcentages est inférieur a 100%. Les rejets dans I'eau des étapes « mise en
ceuvre » et « vie en ceuvre » sont commentés en Q.2.2.4.
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Demande Chimique en Oxygéne DCO : La demande chimique en oxygéne est égale a 451 g. Elle se répartit de la fagon
suivante :

e 78% dus a I'étape de production ;

e 2% dus a I'étape de fin de vie.

A I'étape de production la DCO est égale a 352 g. Elle se répartit de maniere suivante :
76% dus a la production du carton ;

11% dus a la production des consommabiles ;

10% dus aux sites de production ;

3% dus a la mise en décharge des déchets.

Demande Biochimique en Oxygéne sur 5 jours DBOs : La demande biochimique en oxygéne est égale)a 152 g. Elle se
répartit de la fagon suivante :

e 87% dus a I'étape de production ;

e 1% d0 a I'étape de fin de vie.

A I'étape de production la DBOs est égale a 133 g. Elle se répartit de maniére suivante :
93% dus a la production du carton ;

4% dus aux sites de production ;

2% dus a la mise en décharge des déchets ;

1% d0 a la production des consommables.

Matiéres En Suspension MES : Les rejets de matieres en suspension sont égaux a 161'gxlls se‘répartissent de la fagon
suivante :

e 84% dus a I'étape de production ;

e 1% d0 a I'étape de fin de vie.

A I'étape de production les rejets MES sont égaux a 135 g. lIs se répartissentide maniére suivante :
e 50% dus a la production du carton ;

34% dus a la production d’énergie consommeée sur les sites ;

11% dus aux sites de production ;

3% dus a la production des consommables

2% dus a la mise en décharge des déchets.

Sulfates SO, : Les rejets de sulfates sont.€gaux a 165 g. lls se‘répartissent de la fagon suivante :
e 62% dus a I'étape de production ;

e 2% dus a I'étape de transport ;

e 10% dus a I'étape de fin de vie:

A I'étape de production les rejets de sulfates sont égaux a 102 g. lls se répartissent de maniére suivante :
e 53% dus a la production d’energie consommeée sur les sites ;

20% dus a la mise en décharge des déchets

15% dus a la production du carton ;

11% dus aux sites de production ;

1% d0 a la production'des consommables.

Matiéres dissoutes inorganiques : Le principal rejet est celui du sodium. Celui-ci est principalement d( a la production de
carburant pourlestransports,ainsi que la production d’hydrocarbures utilisés dans les différents stades de production des
matiéres premiéres et des consommables.

Rejets de métauxiLes valeurs présentées dans cet inventaire sont des valeurs maximalistes. En effet, dans le cas de
I'étape de production les appareils de mesures n’ont parfois pas une précision suffisante pour déterminer la concentration
des métaux. Les valeurs prises en compte sont les sensibilités des appareils de mesure. De méme, dans le cas de I'étape
de fin de vie les valeurs prises en compte dans le calcul de I'inventaire, sont celles des limites d’émission qui seront
admises dans le cadre d’'une décharge de classe Il de type F (GUIDE TECHNIQUE RELATIF AUX INSTALLATIONS DE
STOCKAGE DES DECHETS INERTES) (cette décharge sera habilitée a recevoir des déchets de platre).

SNIP — Cloison de distribution 98/48 20/45 20 janvier 2003




Q2.2.4 Quelles sont les émissions dans I'eau utiles a la maitrise des risques sanitaires
(rapportées a I’'UF)? (XP1 § 5.34 et XP 2)

Flux Unités Mise en Vie en Observations et commentaires
ceuvre ceuvre
Rejets dans l'eau
(e) DCO (Demande Chimique en Oxygéne) g 90
(e) DOB5 (Demande Biochimique en Oxygéne) g 17
(e) Sulfate (S04--) g 43
(e) Matiére en Suspension (non spécifiée) g 24
(e) Cyanure (CN-) g 0.044
(e) Hydrocarbures ( non spécifiés) g 3.4
(e) HAP (non spécifiés) g
(e) Composés azotés (non spécifiés, en N) g 58
(e) Composés phosphorés (non spécifiés, en P) g 0.054
(e) Composés fluorés inorganiques (en F) g 0.69
(e) Composés fluorés organiques (en F) g
(e} Composés fluorés (non spécifiés, en F) g
(e) Composés chlorés inorganiques (en Cl) g 70
(e) Composés chlorés organiques (en CI) g
(e) Composés chlorés (non spécifiés, en Cl) g 0.0022
(e) Composés organiques halogénés adsorbales g 0.73
(e} Composés halogénés g 0.0060
(e) Composés soufrés (non spécifiés, en tant que S) [s] 19
(e) Matiéres dissoutes non spécifiées g 0.31
(e) Matiéres dissoutes organiques g 0.0025
(e) Matiéres dissoutes inorganiques g 29
(e) Aluminium et ses composeés (en Al) g 0.28
(e) Arsenic et ses composés (en As) g 0.0092
(e) Cadmium et ses composés (en Cd) g 0.022
(e) Chrome hexavalent (en Cr) g
(e) Chrome et ses composés (en Cr) g 0.14
(e) Cuivre et ses composés(ed Cu) g 0.11
(e) Etain et ses composés (en Sn) g
(e} Fer et ses compoéés (en Fe) g 15
(e) Mercure et ses composés (en Hg) g 0.0045
(e) Nickel et ses composés (enmNi) g 1.3
(e) Plomb et ses composés/{eémPb) g 0.14
(e) Zinc et ses composés (en Zn) g 0.31
(e) Métaux (non specifiés) g 0.61
(e) Eau rejetée litre 543

Commentaires :

Les rejets mentionnés ci-dessus ne participent pas aux impacts sanitaires sur les opérateurs et les habitants.

Ces rejets sont principalement dus a la production des ossatures métalliques utilisées a I'étape de la mise en
ocsuvre.

Les rejets dans I'eau a I'étape de mise en ceuvre sont principalement dus a la production des vis et des ossatures.
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Demande Chimique en Oxygéne DCO : La demande chimique en oxygene a I'étape de mise en ceuvre représente
20% de la demande totale durant le cycle de vie du produit.

Demande Biochimique en Oxygéne sur 5 jours DBO; : La demande biochimique en oxygene a I'étape de mise en
ceuvre représente 11% de la demande totale durant le cycle de vie du produit.

Matiéres En suspension MES : Les rejets de matiéres en suspension a I'étape de mise en ceuvre représentent 15%
des rejets totaux durant le cycle de vie du produit.

Sulfates SO, : Les rejets de sulfates a I'étape de mise en ceuvre représentent 16% des rejets totaux durant le cycle de
vie du produit.

Q2.2.5 Quelles sont les émissions dans le sol hors étape mise en ceuvre,et vie en ceuvre
(rapportées a I’'UF)? (XP1 § 5.3.5)

Flux Unites Production | Transport Mise en \ie en Fin de vie Total
ceuvre @euvre

parannée | pourlaDVT

Emissions dans le sol

(s) Biocides

0.022

0,0054 % 0.0054 0.7

(s) Arsenic et ses composés (en As)

(s) Cadmium et ses composés (en Cd)

(s) Chrome et ses composés (en Cr)

(s) Cuivre et ses composes(en Cu)

(s} Etain et ses composes (en Sn)

0.0081 [ 2.2 109

(s) Fer et ses composeés (en Fe)

(s) Plomb et ses composés (en Pb)

(s) Mercure et ses composeés {(en Hy)

(s) Mickel et ses composés (en Ni)

(s) Zinc et ses composés (en Zn)

0.016 0.016 0.82

nluenu:u:u:au:umu:u
%]
T2

(s) Metaux (non specifies)

Commentaires :

Le cycle de vie de la cloison de distribution 98/48 n’engendre pas d’émission dans le sol qui lui sont directement
imputables. Les rejets comptabilisés sont des rejets indirects. lls proviennent d’étapes en amont et en aval telles que la
production d’électricité, le raffinagede carburant pour le transport.
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Q2.2.6 Quelles sont les émissions dans le sol utiles a la maitrise des risques sanitaires
(rapportées a I’'UF)? (XP1 § 5.3.6 et XP 2)

Flux Unités Mise en Vie en Cbservations et commentaires
ceuvre ceuvre

Emissions dans le sol

(s) Biocides

(s) Arsenic et ses composés (en As)

(s} Cadmium et ses composés (en Cd)

(s) Chrome et ses composés (en Cr)

(s) Cuivre et ses composés(en Cu)

(s) Etain et ses composés (en Sn)

0.0019

(s) Fer et ses composés (en Fe)

(s) Plomb et ses composés (en Pb)

(s) Mercure et ses composés (en Hg)

(s) Nickel et ses composés (en Ni)

(s) Zinc et ses composés (en Zn)

Q@ o (e | | . | (e | a|e |« e

(s) Métaux (non spécifiés)

Q2.2.7 — En quoi la préoccupation de ressource est-elle plus ou moins satisfaite par la
contribution du produit a la maitrise des émissions atmosphériques et des effluents ?

Sans objet

Q2.2.8 - En quoi la préoccupation de déchet est-elle plus ou moins satisfaite par la
contribution du produit a la maitrise,des émissions atmosphériques et des effluents ?

Sans objet

Q2.2.9 - En quoi' la préoccupation de confort est-elle plus ou moins satisfaite par la
contribution du produit a la'maitrise des émissions atmosphériques et des effluents ?

Sans objet

Q2.2.10 - - En quoi la préoccupation de santé est-elle plus ou moins satisfaite par la
contributionmdu.produit a la maitrise des émissions atmosphériques et des effluents ?

Sans objet

Q2.2.11 - - En"quoi la préoccupation de qualité technique est-elle plus ou moins satisfaite
par la contribution du produit a la maitrise des émissions atmosphériques et des effluents ?

Sans objet
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2.3 Production des déchets (xp1§5.1.3)

1Q2.3.1 - Quelle est la production de déchets (rapportée a I’'UF) ? (XP1 §5.4)

Flux Unites Production | Transport Mise en Vie en Fin de vie Total
elvre Suyre par année | pour laDVT
Dechets valorisés
Energie Récup. (stock) MJ
Matiere Recup. (stock): Total kg 0.016 25 2 125
Matiére Récup. (stock): Acier kg 2.4 . 2_ 121
Matiére Récup. (stock): Aluminium kg
Matiere Recup. (stock): Metal (non specifie) kg
Matiere Recup. (stock): Papier-Carton kg 4 1 hd
Matiére Récup. (stock): Plastique kg
Matiére Récup. (stock): Biomasse kg
Matiere Récup. (stock): Calcin kg Q A ¥ 4
Matiére Récup. (stock): Minérale kg Q '
Matiére Récup. (stock): Non spécifiée kg 0.016 0.077 0.093 4.6
Energie Recup. (flux Inter.) MJ
Matiére Récup. (flux Inter.): Total kg \ —1 y
Matiére Recup. (flux Inter.): Acier kg
Matiére Récup. (flux Inter.): Aluminium kg
Matiére Recup. (flux Inter.): Métal (non specifie) kg \ A ¢
Matiére Récup. (flux Inter.): Papier-Carton kg
Matiére Récup. (flux Inter.): Plastique kg
Matiere Recup. (flux Inter.): Biomasse kg
Matiére Récup. (flux Inter.): Calein kg
Matiére Récup. (flux Inter.): Minérale kg
Matiére Récup. (flux Inter.): Non spécifiée kg
Dechets elimines
Déchets de mine kg 7. 0.017 0.074 0.0021 7.2 358
Déchets (total) kg 23 0.019 48 763 834 41683
Dechets industriels spaciaux {dangereusx) kg 0.54 0.0049 0.021 0.57 28
Déchets industriels hfihals {m}:dangereux] kg 2.0 0.0033 14 13 653
Déchets inertes kg 21 0.0093 36 763 821 41 025
Déchets radioactifs kg 0.012 0.0028 0.015 0.77
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Commentaires

En dehors de la production de déchets en fin de vie de la cloison, les principales étapes productrices de déchets sont
celles de la fabrication et de la mise en ceuvre.

En ce qui concerne la phase de production, les déchets sont principalement des déchets de plaque de platre
cartonnée admissibles en décharge de classe Il de type F (GUIDE TECHNIQUE RELATIF AUX INSTALLATIONS DE
STOCKAGE DES DECHETS INERTES). Le taux de chute moyen a I'étape de production de 'année 1999 des quatre
sites est de 2.5%.

Les sites de production des plaques de platre réalisent le recyclage interne de ces chutes de plaques. Cela permet
d’éviter la mise en décharge. Cette mesure pourrait s’étendre jusqu’au recyclage des chutes de construction.

Les déchets de mines sont dus a la production de I'électricité qui consomme en partie du charbon.
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Q2.3.2 — Quelles sont les modalités de gestion des déchets ?

A I'étape de production, les principaux déchets sont des déchets d'emballage et des déchets de platre. Les déchets
d'emballage suivent la filiere classique des Déchets d’Emballages Industriels et Commerciaux (DEIC). Les déchets de
platre sont mis en décharge.

Les déchets de construction comprennent des déchets d'emballage, des chutes de plaques de platre et des chutes
d'ossatures métalliques. Les déchets d'emballage suivent la filiere classique des Déchets d’Emballages Industriels et
Commerciaux (DEIC). Les déchets de plaque sont mis en décharge. Les chutes d'ossatures métalliques sont recyclées
grace a la filiére acier.

Dans le cas de démolition de I'ouvrage, les déchets de plaque de platre sont mis en décharge de classe)lll de type F
(GUIDE TECHNIQUE RELATIF AUX INSTALLATIONS DE STOCKAGE DES DECHETS INERTES):

Q2.3.3 - En quoi la préoccupation de ressource est-elle plus ou moinsi/satisfaite par la
contribution du produit a la maitrise de la production de déchets ?

A I'étape de production, les producteurs de plaque de platre recyclent de plus englus les.ehutes de production Cf.
Charte du SNIP. Cette initiative réduit la consommation de gypse ainsi que la quantité de déchets €liminés en
décharge.

Q2.3.4 - En quoi la préoccupation de confort est-elle plus oumoins satisfaite par la
contribution du produit a la maitrise de la production de déchets 2

Sans objet

Q2.3.5 - En quoi la préoccupation de santé est-elle plus ou moins satisfaite par la
contribution du produit a la maitrise de,la production de déchets ?

Sans objet

Q2.3.6 - En quoi la préoccupation de gualité technique est-elle plus ou moins satisfaite par
la contribution du produit'a la maitrise de la production de déchets?

L'incorporation de chuteside production nlinflue pas sur la qualité technique du produit fini. Cette technique permet de
réduire les déchets de/fproduction.

Q2.3.7 - En quoila préoccupation de pollution de I’air et de I’eau est-elle plus ou moins
satisfaite par la contribution du produit a la maitrise de la production de déchets ?

Sans objet
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2.4 Caractéristiques sanitaires du produit (xp2)

Q2.4.1 — Participation éventuelle du produit a la création de conditions sanitaires ?

Non pertinent.
Les parameétres qui définissent le comportement (absorption / re largage) de la cloison par rapport aux COV
(Composés Organiques Volatiles) présents dans le milieu ambiant sont fournis en réponse a la question 2.4.4.

Q2.4.2 - Quelles sont les émissions polluantes inéluctables auxquelles peuyent étre
exposés les manipulateurs ?

Si la mise en ceuvre de la cloison respecte les régles de 'art (DTU 25.41), les risques pourles paseurs sont trés
restreints. Dans ce cas, la découpe des plaques est réalisée a I'aide d'un cutter : le carfon d’une des\deuxfaces de la
plague est découpé, la plaque de platre est cassée selon la ligne de découpe et le carton de la seconde face, est
découpé. Cette découpe ne génere donc pas de poussiere.

Q2.4.3 Quelles sont les possibilités de re largage de substances dangereuses pour la santé
des manipulateurs et I'’existence des moyens de gestion des risques«correspondants pour
leur santé ?

Remarque importante : Dans les conditions normales de mise en\ceuvre, laidécoupe suit les regles de l'art etil n'y a
pas de sciures.

Si la mise en ceuvre ne suit pas les régles de I'art (cf. question 2.4.2) et si la découpe des plaques est effectuée a
l'aide d’un outil susceptible d’émettre des poussieres (scie, par exemple), un risque potentiel pour les poseurs est alors
l'inhalation et I'ingestion de poussiéere.

Dans ce cas, l'impact sanitaire peut étre estimé en déterminant'la quantité de sciures produites lors de la découpe.
Néanmoins, I'impact sanitaire des sciures'sur la santé des opérateurs dépend des quantités inhalées par les
opérateurs et par conséquent des quantités ‘suspendues en l'air sous forme de poussiére, de la présence ou non d’'un
dispositif d’aspiration, etc. Ces poussiéres sontiune fraction de 'ensemble des sciures produites.

Q2.4.4 Quelles sontles émissions polluantes inéluctables auxquelles peuvent étre exposés
les usagers ?

Les voies de risques pour les usagers pendant la vie en ceuvre du produit sont : 'environnement intérieur,
'alimentation en'eau, I'évacuation.des eaux usées, I'évacuation des déchets et I'environnement extérieur. Pour la
cloison de distribution98/48, Penvironnement intérieur est la seule voie potentiellement pertinente.

Les caracteristiquesdenla cloison qui peuvent éventuellement intervenir dans I'évaluation des différentes sources de
pollution del’'environnement intérieur dans I'ouvrage sont fournies ci-apres. Ces caractéristiques sont fournies pour
une cloison nue. Or, dans une utilisation normale de la cloison, celle-ci est recouverte par un revétement qui influe
fortement sur les‘caractéristiques de 'ensemble cloison revétue. Le nombre de revétements envisageables étant tres
grand, les caractéristiques de la cloison revétue ne sont pas fournies dans le cadre de cette fiche.

CARACTERISTIQUES D’UNE CLOISON NUE INFLUANT POTENTIELLEMENT SUR LA QUALITE DE L’AIR INTERIEUR :

- Les composés organiques volatiles
Il n’existe pas de donnée concernant les émissions de COV de la plaque de platre standard cartonnée.

Note : Il existe une base de données nommée SOPHIE qui recense les émissions de COV pour certains produits de
construction. Cette base de données contient les émissions de COV, a I'étape de vie en ceuvre, pour une plaque de
platre utilisée au Danemark. Mais cette plaque de platre contient des fibres de verre. Les données n’ont pas pu étre
utilisées pour la plaque de platre standard.
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- Composition en substances radioactives

La radioactivité naturelle de la plaque de platre qui compose la cloison est insignifiante par rapport a la radioactivité
naturelle de 'environnement. En effet, les gypses employés pour sa fabrication possédent une radioactivité naturelle
parmi les plus basses de tous les matériaux de construction minéraux.

Ci-dessous quelques ordres de grandeur de radioactivités typiques en Bg/kg.

Gypse <40
Terre 500 — 5000 ©®
Corps humain 75 @

Pomme de terre 150 ©

Lait 80 @

Dans le cas du gypse et de la terre, le chiffre mentionné est la somme de la radioactivité du.Ra226, du'Th232 etidu

K40. Les gypses testés sont des gypses naturels et des gypses issus de la désulfurationddes fumees. Dans,le‘cas du
corps humain, de la pomme de terre et du lait le chiffre mentionné est la radioactivité du K40.

Qualité des données fournies :

(1) European Commission, Radiation protection 68, Study on consumer products containing radioactive substances in
the EU Member States, 1995

(2) Rapport INTRON R95373: Radioactivité des matériaux de construction courants, 1996, (en néerlandais)

(3) ANDRA, 2002: http://www.andra.fr/fr/radioactivite/grandeur.htm

- Développement de microorganismes
Le probléeme du développement des microorganismes est avant tout un probléme d’humidité et de ventilation.

Dans les conditions normales d'utilisation de la‘cleison (W/n'<\5 g/m3 ou W représente la production de vapeur a
lintérieur du local exprimée en g/m3.h et n représenteleitaux de renouvellement de I'air), on n'observe pas de
développement de microorganismes. A la date de rédaction de cette fiche, il n’existe pas de méthode, normalisée au
niveau européen, pour la mesure du développement des microorganismes sur les produits de construction, sur
laquelle il aurait été possible de s’appuyer pour aller plus loin dans cette réponse.

« Les moisissures sont présentes dans'toutes.les maisons, mais elles peuvent avoir un impact significatif des lors que
la présence d’humidité favorise leur¢roissance.

C’est en particulier le casddes pieces humides mal ventilées, des bas de murs mal isolés ou avec des défauts
d’étanchéité, des voisinages de portes ou de fenétres... Les spores sont invisibles, mais les moisissures apparaissent
sur les surfaces sous la forme de petites taches vertes, grises ou noires.

Le seul reméde a long terme pour éviter la présence de moisissures est s’assurer du bon fonctionnement du systéme
de ventilation. »

« Bien étre et santé dans les'constructions », Mémento a 'usage des entreprises, FFB — CSTB — ADEME,

pages 32 et 33.
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Q2.4.5 - En quoi la préoccupation de ressource est-elle plus ou moins satisfaite par la
modification des caractéristiques sanitaires du produit ?

Sans objet

Q2.4.6 - En quoi la préoccupation de pollution de I’air et de I’eau est-elle plus ou moins
satisfaite par la modification des caractéristiques sanitaires du produit ?

Sans objet

Q2.4.7 - En quoi la préoccupation de déchet est-elle plus ou moins satisfaite parja
modification des caractéristiques sanitaires du produit ?

Sans objet

Q2.4.8 - En quoi la préoccupation de confort est-elle plus ou moins satisfaite parla
modification des caractéristiques sanitaires du produit ?

Sans objet

Q2.4.9 - En quoi la préoccupation de qualité technique est-elle plus ou moins satisfaite par
la modification des caractéristiques sanitaires du produit, ?

Sans objet

\ W ¢

3 Caractéristiques envir ementales extrinséques du produit
q Wy ques du p

L

3.1.Participation du produit.a certaines exigences d’écogestion dans
le batiment ou lesproduit est intégré

Q3.1.1 - Quelles sont les caractéristiques du produit influencant la gestion de I’énergie dans
le batiment ?

La cloison. intervient dans la définition de I'architecture intérieure de I'ouvrage. Par conséquent, les caractéristiques
thermiques des produits:n’interviennent pratiquement pas dans les calculs énergétiques. Cependant, la cloison peut étre
utilisée comme séparateur de deux zones thermiques. Dans ce cas, la principale caractéristique impliquée pour
I'évaluation thermique est la résistance thermique.

Résistance thermique de la cloison de distribution 98/48 : 0.36 K.m>.W"

Qualité des données fournies :
Le produit étudié ne présente pas de certification ACERMI. La valeur fournie ci-dessus a été calculée a partir des
caractéristiques de la cloison et de celles de ses constituants.

Détail des calculs :

Conductivité thermique d’une plaque de platre cartonnée : A = 0.25 W.m™".K™
Epaisseur de la plaque : € = 12.5 mm
Résistance thermique de la plaque cartonnée : R = e/A soit 0.05 KmZw'
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Résistance thermique d’'une lame d’air verticale d’épaisseur comprise entre 14 mm et 300 mm : 0.16 KmZw’

La cloison se compose d’'une ossature métallique a laquelle sont fixées de chaque coté 2 plaques de platre. L’épaisseur
de la lame d’air créée par I'ossature est égale a 48 mm selon le modéle de 'ossature. Par conséquent, la résistance
thermique de la cloison est égale & 4*0.05 + 0.16 soit 0.36 Km“W"

Q3.1.2 - Quelles sont les caractéristiques du produit influengant la gestion de I’eau dans le
batiment ?

Sans objet

Q3.1.3 - Quelles sont les caractéristiques du produit influengant la gestion de I’entrétien et de
la maintenance dans le batiment ?

Dans les conditions normales d’utilisation, la cloison est revétue. L'utilisation de la cloison’comme support n’agpas
d’influence sur le nettoyage du revétement. C’est le revétement de la cloison qui est impliqué.

3.2.Participation du produit a la création dés conditions de confort
d’ambiance dans le batiment ou le produit est.intéqgré.

Q3.2.1 - Quelles sont les caractéristiques du produit participant a la création des conditions
de confort hygrothermique dans le batiment ?

Les caractéristiques de la cloison qui peuvent potentiellement intervenir dans I'évaluation du confort hygrométrique au
niveau de I'ouvrage sont fournies ci-apres. De mé&me que pour.les caractéristiques sanitaires, ces caractéristiques sont
fournies pour une cloison nue. Or, dans une utilisation‘hermale de la cloison, celle-ci est recouverte par un revétement
qui influe fortement sur les caractéristiques de la cloison revétue: Le nombre de revétements envisageables étant trés
grand, les caractéristiques de la cloison revétue ne sont pas fournies dans le cadre de cette fiche.

Les plaques de platre montées sur la cloison dexdistribution 98/48 sont poreuses. La cloison de distribution 98/48 peut
ainsi participer a la régulation du'degréthygrométrique grace a la porosité des plaques, dans le cas de fortes fluctuations.

Les caractéristiques de la_eloison nue impliquées dans I'évaluation du confort hygrométrique sont celles des plaques de
platre qui la constituent4la résistance a laidiffusion de la vapeur d’eau de la plaque de platre BA13 est égale a 0.74x10°
m%s.Pa.kg’ ( Régles ThU du CSTB).

Q3.2.2¢=:Quelles sont les caractéristiques du produit participant a la création des conditions
de confort acoustique dans le batiment ?

La cloison de distribution 98/48 est impliquée dans les scénarios acoustiques suivants :
e isolation par rapport a un bruit provenant de l'intérieur de 'ouvrage mais d’un autre local,
e isolation par rapport a un bruit provenant de I'extérieur de 'ouvrage.

Le facteur d’isolation de la cloison nue au bruit aérien est Rw(C ; Ctr) = 42(-2 ; -7).
Qualité des données fournies :

Les valeurs d’isolation ont été déterminées a partir de mesures effectuées par le CSTB.
La référence du certificat est la suivante : AC99-016/1-E CSTB/ CEBTP 1999.
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Q3.2.3 - Quelles sont les caractéristiques du produit participant a la création des conditions
de confort visuel dans le batiment ?

Dans les conditions normales de vie en ceuvre, la cloison ne participe pas a la création de confort visuel. C’est le
revétement de la cloison qui est impliqué.

Q3.2.4 - Quelles sont les caractéristiques du produit participant a la création des conditions
de confort olfactif dans le batiment ?

La cloison participe éventuellement a la création de conditions de confort olfactif au travers des parameétres fournis
qualifiant son comportement par rapport aux COV (Question 2.4.4).

3.3 — Produits complémentaires pris en compte en Q02

* Liste des produits complémentaires (nature et quantité en [g]) :

Sans objet

 Justification des Quantités fournies en Q0.2

Sans objet
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4 Implications économiques des caractéristiques
environnementales du produit

Q4.1 - En quoi la préoccupation économique est-elle plus ou moins satisfaite par la
contribution du produit a la maitrise de la consommation des ressources naturelles ?

Sans objet

Q4.2 - En quoi la préoccupation économique est-elle plus ou moins satisfaite par la
contribution du produit a la maitrise des émissions atmosphériques et des effluents ?

Sans objet

Q4.3 - En quoi la préoccupation économique est-elle plus ou moins. satisfaite par la
contribution du produit a la maitrise de la production de déchets ?

Sans objet

Q4.4 - En quoi la préoccupation économique est-elle plus ou.moins, satisfaite par la
modification des caractéristiques sanitaires du produit ?

Sans objet

5 Considérations générales surles caractéristiques
environnementales du produit.

Q5.1 - En quoi la préoccupation politiquenest-elle plus ou moins satisfaite par la
contribution du produit a la maitrise de la consommation des ressources naturelles ?

Sans objet

Q5.2 - En quoi la préoccupation politique est-elle plus ou moins satisfaite par la
contribution du produitia la maitrise des émissions atmosphérigues et des effluents ?

Sans objet

Q5.3 - En quoi la_préoccupation politique est-elle plus ou moins satisfaite par la
contribution du produit a la maitrise de la production de déchets ?

Sans objet

Q5.4 -En ‘quoi la préoccupation politique est-elle plus ou moins satisfaite par la
modification des caractéristiques sanitaires du produit ?

Sans objet
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Annexe 1 : Fiche de caractérisation des données utilisées pour le
calcul de I'inventaire du cycle de vie

Industriels ou Association a I'origine de la fiche
Syndicat National des Industries du Platre SNIP

3, rue Alfred Roll

75017 PARIS 17 CEDEX

Les industriels qui ont participé a cette étude sont
BPB PLACO

GYPROC BENELUX

KNAUF PLATRES

LAFARGE PLATRES

Les Papeteries de BEGLES
Pour I'analyse de cycle de vie du carton utilisé dans la plaque de platre

RICHTER SYSTEM
Pour le profilage des ossatures en acier galvanisé

A- Présentation du produit et unité fonctionnelle

Unité fonctionnelle
Assurer une fonction de cloison sur 1000 m? de paroi, pendant une annuité avec une isolation acoustique
aux bruits intérieurs correspondant a un indice d’affaiblissementiRw(C ; Ctr) de 42(-2 ; -7) dBA.

Nom du produit
Cloison de distribution 98/48.

Caractéristiques du produit et flux de référence
(en fonction du degré de pertinence : description qualitative, référence normalisée, dimensions, densité)

La cloison de distribution 98/48 est composée :

e de 2 plaques de platre de chaque c6té soit 4 plaques de platre,
d’armatures métalliques en acier galvanisé fortement allié,

de vis de fixation des plaques surlarmature,

d’enduit,

de bandes a papier:

Durée de vie typique_: 50 ans.
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p. Désignation
Plaque BA13 4*1 000 m®
3 2470.4m

028

ifes nécessaires a I’UF et inclus dans le systéme
de la cloison de distribution 98/48 est 1 000 m2 de cloison et correspond a:
(4*1000 m2 /50 ) soit 728 kg,
(2 470.4 m /50) soit 28 kg,
(16 028 vis /50),
(800 g * 1000 m2/50),
(384 g * 1000 m2/50),
(66.7 kg / 50).

Produits complémentaires non inclus dans I’'UF :
Sans objet
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B- Description des principales étapes du cycle de vie

Fabrication (description qualitative)

Les principales étapes de fabrication de la plaque de platre sont :

1. broyage du gypse : a cette étape le produit est sous la forme de dihydrate

2. calcination du gypse afin de transformer le dihydrate en une poudre de semi-hydrate
3. fabrication de la plaque a partir d’'une pate de semi-hydrate, et de carton

4. séchage de la plaque afin d’enlever I'excés d’eau

Gypse
Usine de platre
yeor |
Broyage Emissions{dans I'air
F’uel lourd, gaz naturel P Séchage I : Vapeur d'eau
Electricité o { P
Calcination (150°C) | P Poussigres
Carton >
Eau > Fabrication de la p Production de déchets
Accélérateur de prise P plaque de platre P Rejets dans | 'eau
Agent moussant > o
Electricité > 5
o Emissions dans F'air
Fuel lourd, gaz naturel P Séchage §_> Vapeur d’eau
EI L =
ectricité > | P Poussiéres
S
v =
Emballages | S
c
pélettes »|  Conditionnement S
Film P S
Electricité > H
o
v

Plaque de platre

(conditionnée en palette)

Schéma du_procédé de fabrication
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Mise en ceuvre (description qualitative)

L’étape de mise en ceuvre intégre la production et le transport :
e des ossatures métalliques,

e des vis de fixation,

e de I'enduit,

e de la bande a papier.

Schéma de la mise en ceuvre (optionnel)

C- Définition du systéme ACV

Principales étapes incluses et exclues dans les grandes phases du cycle de vie
Incluses :
e Production :
v Quantités de matiéres et d’énergies consommées [données sites]
v Quantités de gasoil consommées par les engins de chantiers [données sites]
v Mise a disposition du gasoil [1] et combustion [1] par les camions ou les péniches pour le transport amont
v Mise a disposition du gasoil [1] et combustion [1] par les engins de chantiers
v Mise a disposition du carburant [1] et combustion [1] pour le transport amont par péniche
v Production et transport de I'électricité [1] & [6]
v Traitement et transport du gypse issu de la désulfuration des fumées des)centrales électriques thermique
[centrale EZH HOLLANDE]
v Production du carton pour les plaques [Papeterie de BEGLES]
v Production des huiles et graisses de maintenance [1]
v Production des consommables : quantités consommées [données sites]), production du plastique [4],
extraction du calcaire [2], production du lignosulfonate [3],{production d’amidon[7].

e Mise en ceuvre :

Production de I'acier galvanisé [8]

Mise en forme de I'ossature métallique [RICHTER SYSTEM]

Composition et quantité d’enduit [données sites]

Quantités d’'ossatures, d’eau, de la bande a papier et de vis [donnés sites]&[9]
Production des vis [8]

Production de la bande a papier [7]

Production de I'enduit [7]

Transport du kit ossature, vis,.enduit et bande a papier [1]

ANRN

ASANENENENEN

e Distribution :
v Mise a disposition du gasoil [1] et combustion dans les camions [1] pour le transport des plaques

e Utilisation :

e Findevie:
v Mise a disposition du gasoil [1] et combustion dans les camions [1] pour le transport des plaques en fin de vie
v Mise enrdécharge [5]

Exclus :
(en particulier\ indiquer lesdquels des postes suivants sont exclus : I'éclairage et le chauffage des béatiments, le
nettoyage deslocaux, le département administratif des sites industriels, le transport des employés.)
e Etapes nonspécifiques de la production de la plaque :
v’ L’eclairage et'le chauffage des batiments
v Le nettoyage des locaux
v Leidépartement administratif
v Le transport des employés
e “Etapes spécifiques de la production de la plaque :
v\Carriére de gypse : émissions de poussiéeres, production de stériles
v Traitement du gypse issu de la désulfuration des fumées des centrales électriques thermiques :
consommation d’énergie, rejets de fluorures

Régle de délimitation des frontiéres
(indiquer le % d’entrants non remontés ainsi que la nature des produits classés selon I’arrété du 20/04/97 non
remontés)

La norme XP P01-010 a fixé le seuil de coupure a 95%. La regle de coupure ne s’applique pas dans le cas des
substances classées dangereuses selon l'arrété du 20 avril 1994, comme détaillé dans le chapitre 4.3.5 de la norme.

Dans le cadre de cette fiche, le pourcentage des flux remontés est supérieur a 99%. Les produits non-remontés ne
sont pas des substances classées selon l'arrété du 20 avril 1994.
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Les flux présentés dans les tableaux de résultats sont :
¢ les flux mentionnés par la norme XP P01-010 ;
e les flux spécifiques au cycle de vie du produit.

Principales hypothéses

e Production :

(préciser les hypothéses relatives a la production, notamment les distances et les modes de transport des produits les|
plus importants en masse)

Lorsque les émissions ont été mesurées au niveau des sites, celles-ci sont allouées entre les différents types de
plaques au prorata de leur masse. Dans le cas contraire, elles sont complétées par des données bibliographiques ou
par les moyennes des données disponibles des autres sites. Le module moyen de production de la plaque a été
obtenu en effectuant la moyenne des sites pondérée par leur production de BA13 pour le marché francais.

e Mise en ceuvre :
(préciser le scénario de mise en ceuvre : taux de casse)
Le taux de chute est égal a 5%.

e Distribution :

(préciser le scénario de distribution : modes et distances de transport; la distance’ de transportxmoyenné doit étre
justifiée a partir de I'implantation des sites)

Le mode principal de distribution est la route. Les caractéristiques moyennes de la distribution de la plaque sont les
suivantes :

e distance moyenne 1 321 km,

e charge utile du camion : 24 tonnes,

e charge réelle moyenne :22 tonnes,

e retour a vide moyen 1 37%.

Ces valeurs ont été obtenues en effectuant une moyenne pondérée des valeurs obtenues sur chaque site par leur
production. Le transport par train représente moins de 2% €n masse et en distancé.

e Utilisation :
(préciser le scénario de vie en ceuvre : fréquence dés entretiens, hypothéses faites pour un entretien)

L'utilisation de la cloison ne nécessite aucun entretien.\Le revétement n’est pas pris en compte dans cette étude. Par
conséquent, I'impact de cette étape est nul.

e Findevie:
(préciser le scénario de fin de vie : % dans les difféerentes filieres ; le % de valorisé doit étre prouvé en fonction des
filieres existantes)

100% des cloisons sont mises en‘décharge de classe Ill de type F (GUIDE TECHNIQUE RELATIF AUX
INSTALLATIONS DE STOGKAGE DES DECHETS INERTES)".

Les rejets dans I'eau des plagues en fin de vie sont égaux aux émissions maximales autorisées pour les déchets de
platre dans unefdécharge de classe lll de type F (GUIDE TECHNIQUE RELATIF AUX INSTALLATIONS DE
STOCKAGE DES DECHETS INERTES).

Modeide prise en compte des coproduits utilisés et générés au cours du cycle de vie
(exempley, « coproduit XX# ' production prise en compte via une allocation des flux de la production de YY dont XX]
est un coproduit au prorata des masses)

Des procédures d'allocation ont été appliquées lors de cette étude. Elles concernent :
1.5, la consommation du vieux papier pour la production du carton utilisé dans la plaque BA13,
2. " la production du gypse issu de la désulfuration des fumées issues des centrales électriques thermiques.

Concernant le point 1, les vieux papiers sont supposés étre prélevés dans un stock. Aucune production amont ne leur
est imputée. En revanche, le transport depuis le centre du stockage jusqu’a la papeterie est pris en compte.

Concernant le point 2, seules les étapes nécessaires pour rendre le gypse vendable aux producteurs de platre sont
comptabilisées dans l'étude. Les autres étapes ne le sont pas puisqu’elles sont associées a la fonction de
désulfuration des fumées. L'étape a imputer a la production de la plaque est le lavage du gypse dans I'objectif]
d’enlever les chlorures et fluorures.

Mode de prise en compte de la valorisation du produit en fin de vie (si pertinent)

1 GUIDE TECHNIQUE RELATIF AUX INSTALLATIONS DE STOCKAGE DES DECHETS INERTES, Ministere de
I’ Aménagement du Territoire et de I’Environnement, Version du mois d’avril 2001
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(exemple : le recyclage du produit en fin de vie est pris en compte via un stock)

Schéma du systéme ACV

£ ACY_BA13 CLOISON9848 _ [0O0] x]

| »
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£% Plaque [BA13) : Production

T L ]
I
£% Distribution des plaques

J— YW
8% Cloison: mise en oguvre

1 I N
g8 Utilisation
5 |
R
£% Fin de vie
| & D &F |,

D- Sources des données

Caractérisation des données principales
Fabrication

(cette partie peut étre dupliquée si la fabrication dusproduit nécessite plusieurs étapes se situant sur des sites|
différents)

e Année : 1999

e Représentativité 'géographique, (part du marché frangais ou autre indication permettant d’apprécier la

représentativité des données) : La production de plaques BA13 vendue en France des quatre sites, qui
ont servi a la.collecte des, données, représente 37% de la quantité de plaques vendues en France.

Les sites qui ont fourni les'dennées sont :

BPB PLACO : Site de production de VAUJOURS
GYPROC BENELUX : Site de production de WIJNEGEM
KNAUE PLATRES : Site de production de St SOUPPLETS
LAFARGE,PLATRES : Site de production de CARPENTRAS

LA

Représentativité technologique (préciser qualitativement la technologie a laquelle se rapportent les

données) : Les données correspondent aux technologies standards employées pour la production de la
plague de platre.

Mise en ceuvre
e Année : 1999

e Zone géographique : France
e Source : DTU 25-41
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Contact pour les données primaires :
Monsieur Daniel DALIGAND

Secrétaire Général du SNIP

3, rue ALFRED ROLL 75017 PARIS
Tél.: 0144 0147 35

Données énergétiques

Modéle électrique
(préciser les % des différentes sources d’énergie)

e France
Source d’énergie %
Energie thermique 7,2
Charbon/ Lignite 4,4
GHT/GC 0,6
Fuel lourd 1,2
Gaz naturel 1
Energie nucléaire 78,2
Energie hydraulique 14
Divers 0,6
Total 100
(Source Electricité de France, Environnement, Rapport d’activité 1997)
o Bélgique
Source d'énergie %
Energie thermique 41
Charbon 22.1
GHT/GC 3.6
Fioul lourd 1.7
Gaz naturel 13.6
Energie nucléaire 56
Energie hvdraulygue et éolienne 1.6
Givers 1.4
total 100

(Source Energy statistics of OECD, countries, 1994-1995)

PCI des combustibles (si differents de ceux de I’'annexe 2)

Les PCI des combustibles, et des autres consommables au PCIl non nul sont présentés dans le tableau
suivant. Les valeursysont proches de celles proposées en annexe 2.

PCI (MJ/kg) |
Diesel 42,8
Fuel 16urd 40
Fuel domestique 44,3
Gaz naturel 45,5
Cokesde.pétrole 30
Polystyrene Expansé 27
Sciures 11
Ecorces 11
Résidus de pate a papier 15
Lignosulfonates 10
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Identification des données secondaires

Source [1] : Laboratorium fur Energiesysteme, ETH, Zurich, 1996

Source [2] : Swiss Federal Office of Environment, Forests and Landscape (FOEFL or BUWAL),
Environmental Series No. 132, Bern, February 1991

Source [3] : BUWAL (Bundesamt fur Umwelt, Wald und Landschaft) n°250, Okoinventare fur
Verpackungen, Bern, 1996

Source [4] : PWMI, Eco-profiles of the european plastics industry, Brussels, 1993-1997

Source [5] : GUIDE TECHNIQUE RELATIF AUX INSTALLATIONS DE STOCKAGE DES DECHETS
INERTES, Ministere de ’Aménagement du Territoire et de 'Environnement, Version du mois d’avril 2001
Source [6] : Electricité de France, Environnement, Rapport d’activité 1997

Source [7] : Données confidentielles Ecobilan

Source [8] : International Iron and Steel Institue, moyenne européenne sur 11 sites (1994 4 1995)
Source [9] : Manuel d’Utilisation « Cloisons Placostil »

Source [10] : Comparison of Natural Gypsum and FGD Gypsum, VGB TECHNISHE VERINIGUNG DER
GROSSKRAFTWERKSBETREIBER E.V., -VGB-TW 707 e-

Sources principales, détaillées par compartiment :
e matiéres premiéres : données des quatre sites de production

e énergies : données sites allouées selon la masse des plaques,produites

e émissions dans l'air :
v'Dans le cas des émissions des NOx, SOx, poussiéres et des COV(s) les données sont celles des
sites complétées par des données biliographiques [2] dans le cas d’'un‘manque.
v'Pour les émissions du CO,, les données sont bibliographigques [2]

e émissions dans I'eau : données sites allouées selon la masse des plaques produites

o déchets et co-produits : données sites allouées selon,la masse des plaques produites
E- Tracgabilité

Réalisation de I'inventaire : Ecobilan — PricewaterhouseCoopers - Tour AIG - 34, place des Corolles —
92908 Paris la Défense Cedex - Téléphone 01 56 .57 58 59 - Fax 01 56 57 16 36 -
http://www.ecobilan.com/
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Annexe 2 : Conventions sur les consommations énergétiques

1 — Pouvoir Calorifiques inférieurs

Unité PCI (MJ) PCI (th) Source
Charbon () 28 900 6 905 ETHZ 96
Lignite 1 (1) 19 500 4 659 ETHZ 96
Coke de charbon 1(0) 28 000 6 690 DGEMP
Fuel lourd () 40 000 9 557 ETHZ 96
Fuel 1éger 1 (1) 44 000 10 512 ETHZ 96
Diesel 1 (1) 42 000 10 035 DGEMP
Coke de pétrole 1(0) 32 000 7 645 DGEMP
Gaz naturel 0 45 500 10 871 ETHZ 96

2 - Composition de I’électricité.

France (1997) France (1998) Uign (]i‘;;z;) cenne
Charbon 4.36% 6.64% 21.56%
Lignite 0% 0% 7.80%
Fuel lourd 0.16% 0.72% 8.27%
Energies hydraulique, éolienne et
maréomotrice 13.93% 1325 7% 13.15%
Nucléaire 78.17% 75.77% 35.19%
Gaz naturel 1.67% 1.70% 11.60%
Gaz de procédé 1.67% 1.50% 0.88%
Energies géothermal, solaire, biomasse,
issues des déchets 0 0 1.55%

Sources : Bilan environnement EDF 1998 pourla France et Energy statistics of OECD countries
1995-1996, International energy agency pour 'Unionieuropéenne.

3 — Inventaires relatifs a la mise adisposition de différents combustibles

La source des données$ fournies, dans les tableaux relatifs a la mise a disposition des principaux
combustibles est la base deydonnées Energie 1996 du Laboratorium fur Energiesysteme (ETHZ) situé
a Zurich.

4 — Inventaires relatifs a la\production de différentes sources d’énergie

La pringipale source des données fournies dans les tableaux relatifs a la production de différentes
sources d’énergieest la base de données Energie 1996 du Laboratorium fur Energiesysteme (ETHZ)
situé a Zurich, excepté pour la modélisation du cycle nucléaire francais qui provient d’'une étude
bibliographiquenréalisée par Ecobilan pour le compte de 'Andra en 1996. Le modéle électrique est
presente plusien détails ci-apres.

SNIP — Cloison de distribution 98/48 41/45 20 janvier 2003



Caractérisation des données utilisées pour I'inventaire de la
production électrique frangaise en 1998

A- Description du procédé

Production d’électricité en France en 1998

— Extraction, traitement, conversion, enrichissement (diffusion gazeuse), utilisation en réacteur a eau
pressurisée, retraitement du combustible nucléaire (source [3]);

— Extraction, raffinage et combustion des combustibles fossiles (source [2]).

Commentaires :

— L’unité fonctionnelle est « Mettre a disposition 1 MJ sous forme électrique ».

B- DEFINITION DU SYSTEME

Inclus :
— Le rendement énergétique des centrales (source [1]) :

Charbon : 39.3%

Fuel : 38.5%

Gaz naturel : 33%
Nucléaire : 33%
Hydroélectricité : 90%.

— Les pertes en lignes lors de la distribution (6.2%) (source [1])';

» Le cycle électronucléaire francais (source[8]), ainsi que’les masses des matériaux constitutifs des
réacteurs des centrales nucléaires (acier principalement) (source [3]) ;

— La production et la combustion (source [2]) de*;

» Charbon: incluanty:

- La production du charbon en mines‘aieiel ouvert (15%) ou souterraines (85%). Le charbon
provient de France (35%), Allemagne (1%),JAmérique du Nord (22%), Afrique du Sud (10.5%),
Australie (15.9%), Europe de I'Ouest (6.7%), Amérique du Sud (9%) ;

- La combustion du charbon dans une chaudiére (1-10 MW) ;

- Le transport des déchets de chaudiere (scories) vers leur lieu de traitement.

excluanty: L'entretien des mines, la production et I'entretien des
chaudieres, le transport du eharbon des‘mines aux chaudiéres.
» Fuel: incluant :

- la production du fuel lourd (Europe du Nord (34%), Amérique Latine (3.3%), Russie (13%), Afrique
du Nord (14%, Afrique Centrale (7.3%), Amérique du Nord (1.3%), Proche-Orient (27%)) ;

- le transport du fuel'lourd (1 308 km par pipeline, 5 824 km par tanker) ;

- ala combustion du fuel lourd dans une chaudiére (1 MW).

excluant : L'infrastructure (forages, pipelines, raffineries, chaudieres) et
I'entretien des chaudiéres (impact réputé faible), le transport du lieu de production (raffinerie) au lieu
d’utilisation (chaudiére).

> Gaz naturel : incluant :
-“L’extraction du gaz naturel onshore et offshore

- Larproduction du gaz naturel utilisé en Europe (le gaz provient d’Algérie (12.5%) , d’Allemagne
(7.95%), des Pays Bas (44.32%), de Norvege (10.23%) et de Russie (25%)

- Le transport international par pipeline

- La combustion du gaz naturel dans une chaudiére (Low NOx, < 100 kW)
excluant : L'infrastructure des forages et des pipelines, l'infrastructure et
I'entretien des chaudieres (impact réputé faible), le transport national et la distribution locale du lieu de
production au lieu du combustion dans la chaudiere.

Exclus :

— On ne prend pas en compte I'infrastructure et I'entretien des autres centrales électriques et
hydroélectriques et du réseau électrique.
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— Production Hydraulique : les impacts environnementaux de la production d’électricité par la voie
hydraulique ne sont pas pris en compte.

— Productions diverses (ordures ménageres, sous produits pétroliers) : les impacts environnementaux
ne sont pas pris en compte.

Représentation du systéme de production moyenne et distribution d’électricité en
France en 1998 :

Données EDF:
Combustion de gaz
industriels

Module ETH :
Production et
combustion du charbon
Rendt. prod. élec 39%

Modeéle ETH : Production | |p

Modéle européen de
et i

Modeéle Ecobilan issu

et combustion du fuel
Rendt. prod. élec 38.5%

de gaz naturel, issu de
données ETH
Rendt. prod. élec : 33%

d'une étude

pour 'ANDRA sur le cycle
électronucléaire francais
Rendt. prod. élec : 33%

Pas de modéle de
production
hydroélectrique
Rendt. prod. élec : 90%

Pas de modéle pour les
productions diverses
(sous-produits,
déchets...)

0.6 % 59% 1.3 % 0.6 % 776 % 13.7% 0.3%

|

ible en sortie des
électriques

Pertes moyennes sur le réseau national de
distribution :6.2%

ité mise & di: ition des util

D- Sources des données

¢ Données principales (composition de I’électricité produite, rendement des centrales
électriques) :

— Source [1] : « Electricité de France », Direction de 'Environnement, 1998 et 1997.

e Données utilisées dans la description du systéme (cycle nucléaire, production et combustion
de fuel, gaz naturel, charbon)

— Source [2] : Laboratorium fur Energiesystem, ETH Zrich, 1996

— Source [3] : Cycle électronucléaire frangais. Etude bibliographique réalisée par Ecobilan pour le
compte de 'Andra, 1996

Sources principales, détaillées par compartiment :

e matiéres premiéres : Sources [2], [3]

e énergies : Sources [2], [3]

e émissions dans l'air : Sources [2], [3]

e émissions dans l'eau : Sources [2], [3]
e déchets et co-produits : Sources [2], [3]
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Annexe 3 : Conventions sur les transports

1 — Inventaires des principaux modes de transport

Les consommations d’énergie relatives aux principaux modes de transport sont présentées ci-
dessous.

e Transports par route

La consommation de carburant pour le transport du produit doit &tre estimée a partir de la formule
présentée ci-dessous. Elle fournit la quantité de gasoil nécessaire pour transporter une chargeséelle
donnée, dans un camion de 24 tonnes, et consommant 38 litres de gasoil pour 100 km. Les
hypothéses sont les suivantes :

* consommation de gasoil pour un camion plein : 38 litres pour 100,km,

* consommation de gasoil pour un camion vide : 2/3*38 lifres pour 100
km,

* charge utile du camion : 24 tonnes,

* retour a vide des camions 30%

(source : M. Delsey, INRETS, communication personnelle janvier2000)

* consommation linéaire en fonction de Ila‘icharge, pour les charges

intermédiaires.

La quantité de gasoil consommée pour transporter une@uantité Q d'un‘constituant est alors :
38/100 * km * (1/3*Cr/24 + 2/3+0.3*2/3)i*,N et N =Q/Cr

* km : distance de transport du constituant, en kilometre

* Cr: charge réelle dans le camion; comprenant la masse des emballages et
des palettes

* Q : quantité de produit transporté,(produit + emballages éventuels)

*

N : nombre de camions nécessaires pour transporter cette quantité

La charge réelle du camion, peut étre justifiée par un descriptif du remplissage des camions, en
fournissant, par exemple, le nombredepalettes par camion et le nombre d’unités de produits par
palette.
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e Transports par rail, mer ou fleuve

Pour les autres transports, le tableau ci-dessous propose des valeurs de consommation de carburant
et d’électricité par tonne.km transportée.

Consommation Source
Transport ferroviaire France : 10% de gasoil et 90% SNCF
d’électricité ETH
Europe : 20% de gasoil et 80% ETH
d’électricité
Gasoil : 0.0056 litre/tonne.km ETH
Electricité : 0.022 kWh/tonne.km
Transport maritime Fuel lourd : 0.0026 kg/ tonne.km ETH
Hypothéses :
capacité du tanker > 80 000 t
puissance : 0.11 kW/tonne
fuel lourd : 0.35 kg/kWh
vitesse : 15 km/h
Transport fluvial Gasoil : 0.014 litre/ tonne km ETH
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